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Stal zbrojeniowa nalezy do grupy materiatéw budowlanych, ktére na pierwszy rzut oka
fatwo jest zidentyfikowac - dotyczy to przede wszystkim parametrow geometrycznych,
czyli $rednicy i uzebrowania. Nalezy mie¢ jednak na uwadze, ze zadaniem zbrojenia w
konstrukcjach zelbetowych jest zapewnienie nosnosci, dlatego najwazniejsza jest
identyfikacja stali pod katem spetnienia wymagan wytrzymato$ciowych i plastycznych.
Parametry mechaniczne — granica plastycznosci, wytrzymato$¢ na rozcigganie oraz
ciggliwos¢ — zalezne sg od gatunku zastosowanej stali zbrojeniowej, a ich spetnienie przez
producenta musi zostac¢ potwierdzone w procesie certyfikacji, ktory jest podstawowym
warunkiem dopuszczenia wyrobu do sprzedazy. Niniejsza publikacja przedstawia wykaz
dokumentoéw, ktdre odbiorca powinien otrzymac wraz z dostawg, a takze opisuje, w jaki
sposob fizycznie dokonac identyfikacji gatunku stali dostarczonej na budowe.

Zastosowanie stali zbrojeniowej niewiadomego pochodzenia lub takiej, ktora nie spetnia
wymagan wytrzymatosciowych postawionych na etapie projektowania, stwarza powazne
zagrozenie dla bezpieczenstwa konstrukgji. Ryzyko jest duze, zwtaszcza, iz w sprzedazy
mozna spotkac sie z wyrobami, wobec ktérych producent nie przeprowadzit petnego
procesu certyfikacji, a dokumentacja potrzebna do wprowadzenia wyrobu do obrotu
zostata sfatszowana. W przypadku takich wyrobdw nie mozemy mie¢ pewnosci, co do
spetnionych parametrow wytrzymatosciowych, czy jakosci stali.

sprawdzenia, czy wyrob uzyty przez niego w konstrukcji byt
certyfikowany na zgodnos¢ z odpowiednia Polska Normg lub Krajowg
o Ocena Techniczna.

' Zgodnie z Prawem Budowlanym wykonawca ma obowigzek

Ustawa Prawo budowlane w art. 10 podaje, ze przy wykonywaniu robdt budowlanych
mozna stosowac tylko te wyroby, ktdre zostaty wprowadzone do obrotu zgodnie z
przepisami odrebnymi, czyli z Ustawg o wyrobach budowlanych. Zasady wprowadzenia
wyrobu budowlanego do obrotu zostaty opisane w dalszej czesci opracowania.

Odpowiednie fragmenty Ustawy Prawo budowlane brzmig nastepujaco:

Atr. 10: ,Wyroby wytworzone w celu zastosowania w obiekcie budowlanym w sposob
trwaty, o witasciwosciach uzytkowych, umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym
i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych [...] mozna
stosowaé przy wykonywaniu robdt budowlanych wytacznie, jezeli wyroby te zostaty
wprowadzone do obrotu zgodnie z przepisami odrebnymi”.

Art.. 93, ust. la: ,Kto [..] przy wykonywaniu robdt budowlanych stosuje wyroby,
naruszajgc przepis art. 10 [...] podlega karze grzywny"”.



Wprowadzenie wyrohu hudowlanego do obrotu

Sposob, w jaki wyrdb budowlany powinien by¢ wprowadzany do obrotu na polskim rynku,
okresla Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych oraz przepisy
wykonawcze do tej Ustawy.

Wymogi wohec wyrobu budowlanego

W art. 4. ust. 1 ww. Ustawy zapisany jest wymdg dotyczacy spetnienia podstawowych
wymagan przez obiekty budowlane, w ktorych w sposéb trwaty zastosowane zostaty
wyroby budowlane. Ich spetnienie jest warunkiem wprowadzenia materiatu budowlanego
do obrotu. Peten opis wymagan zawarty jest w zataczniku I do Rozporzadzenia
Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca 2011r. Fragment, ktory
dotyczy stali zbrojeniowej jako materiatu budowlanego brzmi:

,Obiekty budowlane jako cato$¢ oraz ich poszczegdlne czesci muszg nadawac sie do
uzycia zgodnie z ich zamierzonym zastosowaniem, przy czym nalezy w szczegdlnosci
wzig¢ pod uwage zdrowie i bezpieczenstwo oséb majgcych z nimi kontakt przez caty cykl
zycia tych obiektdw. Przy normalnej konserwacji obiekty budowlane musza spetniac
nastepujace podstawowe wymagania dotyczace obiektéw budowlanych przez
gospodarczo uzasadniony okres uzytkowania.
1. No$nosc¢ i statecznosé
Obiekty budowlane muszg by¢ zaprojektowane i wykonane w taki sposdb, aby
obcigzenia mogace na nie dziata¢ podczas ich budowy i uzytkowania nie prowadzity do:

a) zawalenia sie catego obiektu budowlanego lub jego czesci;

b) znacznych odksztatcen o niedopuszczalnym stopniu;

c) uszkodzenia innych czesci obiektéw budowlanych, urzadzen Iub
zamontowanego wyposazenia w wyniku znacznych odksztatcen elementéw
nosnych konstrukgji;

d) uszkodzenia na skutek wypadku w stopniu nieproporcjonalnym do
wywotujgcej go przyczyny.”

Zapisy te, cho¢ wydajag sie banalne, sa podstawa wielu dziatan, ktérych celem jest
zapewnienie wysokiej jakosci produkowanych materiatow.

Wedtug art. 5 ust. 1 Ustawy o wyrobach budowlanych - wyrdb, ktory zostat objety Norma
Zharmonizowana lub jest zgodny z wydang dla niego Europejska Oceng Techniczng moze
by¢ wprowadzony do obrotu lub udostepniony na rynku krajowym wytgcznie zgodnie
z przepisami Rozporzadzenia nr 305/2011. Wyroby budowlane, ktére wprowadzane sg
zgodnie z tym rozporzadzeniem podlegajg obowigzkowi oznakowania znakiem CE. Jednak
w przypadku stali zbrojeniowej nie zostata ustanowiona ani Norma Zharmonizowana ani
Europejska Aprobata Techniczna. W zwigzku z tym Prawo Budowlane okresla
alternatywne $ciezki wprowadzenia materiatéw budowlanych na rynek. Pierwsza z nich,
odpowiednia dla stali zbrojeniowej, opisana jest w art. 5 ust. 2 ww. ustawy. Wymaga ona
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od producenta sporzadzenia Krajowej Deklaracji Wtasciwosci Uzytkowych na podstawie
przedmiotowej Polskiej Normy lub Krajowej Oceny Technicznej. Po przejsciu procedury
certyfikacyjnej producent zobowigzany jest do umieszczenia znaku budowlanego na
wyrobie budowlanym. Jest to réwnoznaczne z tym, ze ponosi on odpowiedzialno$¢ za
zgodnos$¢ tego wyrobu z deklarowanymi wiasciwosci uzytkowymi, wymaganiami
okreslonymi w ustawie oraz w przepisach odrebnych majgcych zastosowanie do tego
wyrobu.

Wprowadzenie stali zbrojeniowej do obrotu przedstawiono na ponizszym schemacie:




Istniejg wiec dwie gtéwne drogi wprowadzania materiatéw budowlanych do obrotu.
Mozna je zilustrowac w nastepujacy sposdb.
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BUDOWLANY

4
\ 4

WPROWADZENIE
DO OBROTU

Krajowa Deklaracja Wiasciwosci Uzytkowych

Dokument zawierajgcy podstawowe informacje o wyrobie budowlanym, m.in.:
zamierzone zastosowanie, nazwe handlowa produktu, adres producenta, zastosowane
systemy oceny witasciwosci uzytkowych, sposob wprowadzenia do obrotu, deklarowane
wiasciwosci uzytkowe.

Systemy oceny i weryiikacji staloSci wiasciwosci uzytkowych

Stopnie i sposoby oceny statosci wtasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych zawarte
sg w zatgczniku V do Rozporzadzenia nr 305/2011. Wyrdznionych jest pie¢ systemdw: 1+,
1, 2+, 3i 4, przy czym w przypadku stali zbrojeniowej stosuje sie najostrzejszy system
oceny 1+,

System oceny I weryfikacji wiasciwoSci uzytkowych
Zadania producenta

(jednostki notyfikowanej)




Dokumenty kontroli

Rodzaje dokumentow kontroli

Norma PN-EN 10204:2006 ,Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli” wyrdznia
dwie grupy dokumentéw kontroli przekazywanych zamawiajgcemu wraz z dostawa.
W kazdej grupie znajdujg sie dwa rodzaje dokumentdw:

1. Dokumenty kontroli oparte na kontroli wewnetrznej*:

N Deklaracja zgodnosci z zamowieniem ,rodzaj 2.1”. Dokument, w ktorym
wytworca stwierdza, ze dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi
w zaméwieniu, bez przedstawiania wynikéw badan.

N Atest ,rodzaj 2.2”. Dokument, w ktorym wytworca stwierdza, ze dostarczone
wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi w zamowieniu i przedstawia wyniki
badan uzyskane podczas kontroli wewnetrznej wyrobdéw.

* Kontrola wewnetrzna — kontrola przeprowadzona przez wytworce wedtug wtasnych
procedur w celu oceny, czy wyroby okreslone tg samg specyfikacjg wyrobu i wykonane

wedtug tego samego procesu wytwarzania spetniajg wymagania podane w zamowieniu.
Wyroby poddane kontroli niekoniecznie pobiera sie z partii stanowigcej dostawe.

2. Dokumenty kontroli oparte na kontroli odbiorczej**:

N Swiadectwo odbioru 3.1 ,rodzaj 3.1”. Dokument wystawiony przez
wytworce, w ktorym stwierdza on, Zze dostarczone wyroby sg zgodne z
wymaganiami podanymi przy zamdwieniu i podaje wyniki badan. Partia do badani
badania, jakie nalezy wykonac, sg okres$lone w specyfikacji wyrobu, przepisach
urzedowych i odpowiednich przepisach technicznych i/lub zamoéwieniu. Dokument
potwierdza upowazniony przedstawiciel kontroli wytwarcy, niezalezny od wydziatu
produkcyjnego.




N Swiadectwo odbioru 3.2 ,rodzaj 3.2". Dokument sporzadzony przez
upowaznionego przedstawiciela kontroli wytwodrcy, niezaleznego od wydziatu
produkcyjnego i upowaznionego przedstawiciela kontroli zamawiajgcego lub
inspektora kontroli okreslonego w przepisach urzedowych, w ktdrym stwierdzaja, ze
dostarczone wyroby sg zgodne z wymaganiami podanymi w zamowieniu i podajg
wyniki badan.

** Kontrola odbiorcza — kontrola przeprowadzona przed wysytka, wedtug specyfikacji
wyrobu, na wyrobach majgcych stanowi¢ dostawe lub na partiach wyroboéw, ktérych czes¢
ma stanowi¢ dostawe, w celu sprawdzenia czy te wyroby spetniajg wymagania podane
w zamowieniu.

Powyzsza norma oraz wymienione dokumenty kontroli nie sg obowigzkowe, tzn.
producent ma prawo sam zadecydowa¢ w jaki sposdb wykaze zamawiajgcemu,
iz dostarczane przez niego wyroby spetniajg wymagania okreslone w Polskiej Normie badz
Krajowej Ocenie Technicznej. Producent moze zastosowac jeden z powyzszych wzorow
dokumentu lub wykaza¢ zgodnos¢ swoich wyrobéw w inny sposob, nieokreslony
w normie. Jednakze zastosowanie ktdrego$ z powyzszych przyktadéw jest znacznym
utatwieniem zaréwno dla producenta, jak i dla odbiorcy, ktdry znajgc wzdr Swiadectwa
odbioru z tatwoscig moze taki dokument zweryfikowaé. W zwigzku z tym powszechna
praktykg wsrdd producentoéw stali zbrojeniowej jest dostarczanie zamawiajgcemu wraz
z materiatem $wiadectwa odbioru 3.1. Wazne jest, by omdéwione powyzej dokumenty
kontrolne miaty forme oraz informacje zgodne z wymaganiami normy PN-EN 10168:2006
Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz z opisem”.




k- i

Lawartosc dokumentow kontrolidia pretowiwalcowki

Do kazdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci pretow
lub walcowki wytwodrca obowigzany jest dotgczy¢ dokument kontroli — Swiadectwo
odbioru, typ 3.1”, wystawione wg wymagan normy PN-EN 10204:2006, stwierdzajacy
zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami odpowiedniej normy, np: PN-H-93220:2018-02 oraz
zgodnos¢ z warunkami zamoéwienia.

Na dokumencie kontroli dla stali zbrojeniowej powinny zosta¢ podane nastepujgce
informacje:

]

""" """

Nazwa i rodzaj dokumentu kontroli (,Swiadectwo odbioru, typ 3.1 wg PN-EN
10204:2006").
Nazwa wytwarcy.
Adres zaktadu produkcyjnego.
Nazwa i adres pierwszego zamawiajgcego, kupujacego materiat od wytworcy.
Nazwa i adres odbiorcy (jezeli jest inny, nizzamawiajgcy).
Data wystawienia dokumentu kontroli.
Opis wyrobu:
- nazwa gatunku stali zbrojeniowej, np: B5S00SP,
$rednice nominalne pretow,
dtugosci pretow,
liczba wigzek,
waga catkowita,
«numer(-y) wytopu(-6w).
Wyniki kontroli dla kazdego z poszczegdlnych wytopow — wg wymagan odpowiedniej
normy, np: PN-H-93220:2018-02:
wiasnosci mechaniczne,
- skfad chemiczny.
Numer odpowiedniej normy, np.: PN-H-93220:2018-02, na zgodnos$¢ z ktorg
dokonuije sie oceny zgodnosci.
Numer Krajowego Certyfikatu Zgodnosci lub Krajowego Certyfikatu Statosci
Wiasciwosci Uzytkowych.
Imie, nazwisko i stanowisko przedstawiciela wytworcy, niezaleznego od wydziatu
produkcyjnego.
Znak Budowlany ,B".



Nazwa i adres producenta

SWIADECTWO ODBIORU
Inspection certificate

Wg PN-EN 10204
Rodzaj 3.1

l&9

Nazwa i adres
zamawiajgcego

Nazwa i adres odbiorcy

Miejscowos¢, data
Numer dostawy
Numer zamdwienia
Numer referencyjny
Waga dostawy [kg]

Opis wyrobow: Prety zebrowane gorgcowalcowane okrggte
Przeznaczenie: Do zbrojenia betonu

Gatunek stali: B500SP

Norma: PN-H-93220:2018-02

Numer wytopu Wymiar [mm] Dtugos$¢ [m]

Tlo$¢ wigzek [szt.] | Waga [kg]

Skfad chemiczny

Nr C Mn Si P S Cu Cr Ni Mo \ N Ceq
wytopu % % % % % % % % % % % %
Wiasciwosci mechaniczne
Nr Re nom Rm nom Rm/Re A5 Agt Zginanie z
wytopu MPa MPa - % % odginaniem

Numery norm / krajowych ocen technicznych: np. PN-H-93220:2018-02, nr i data waznosci certyfikatu

statosci wtasciwosci uzytkowych

Oswiadczenie producenta: Wyrdb jest zgodny z normami i innymi dokumentami powotanymi w tresci

niniejszego swiadectwa odbioru

Imie, nazwisko i stanowisko osoby odpowiedzialnej: Upowazniony przedstawiciel kontroli wytwdrcy,

niezalezny od wydziatu produkcyjnego

Rys. 1. Swiadectwo odbioru rodzaj 3.1. dla stali gatunku B500SP.




Lawarto$¢ dokumentow kontroli diazhrojenia prefabrykowanego

Do kazdej dostawy stali zbrojeniowej dostarczonej na budowe w postaci zbrojenia
prefabrykowanego w zbrojarni wytworca jest zobowigzany dotgczyc:

]

Stalliste — oznaczony unikatowym numerem wykaz pozycji wraz z liczbg sztuk,
Srednicg i dtugoscig poszczegdlnych elementdw zbrojenia oraz odno$nikiem
do rysunku z dokumentacji technicznej. Numer stallisty widnieje na wszystkich
metkach przypietych do pozycji ujetych w stalliscie.

Deklaracje zgodnosci sktadang przez dostawce — dokument zawierajgcy nastepujgce
dane:

numer deklaracji zgodnosci,

date wystawienia deklaracji zgodnosci,

nazwe i adres pierwszego zamawiajgcego, kupujgcego materiat od wytwarcy,
nazwe i adres odbiorcy (jezeli jest inny, nizzamawiajacy),

nazwe i/lub numer zlecenia,

wykaz stallist wraz z wykazem rysunkow z dokumentacji technicznej,

numer normy, dla ktérej deklaruje sie zgodnosc¢ (np.. PN-H-93220:2018-02)

wykaz dokumentéw kontroli dla stali zbrojeniowej (,Swiadectwo odbioru, typ
3.1"), wystawionych dla kazdej $rednicy i dla kazdego wytopu stali zbrojeniowej
uzytej w procesie produkcji zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni
obejmujgcego dostawe),
imie, nazwisko i stanowisko osoby wystawiajgcej deklaracje zgodnosci wraz
z podpisem.
Dokumenty kontroli —,Swiadectwa odbioru typ 3.1” — wystawione dla kazdej érednicy
i dla kazdego wytopu stali zbrojeniowej uzytej w procesie produkcji zbrojenia
prefabrykowanego w zbrojarni obejmujgcego dostawe, zgodne z wykazem
dokumentow kontroli ujetym w deklaracji zgodnosci.

Krajowe Deklaracje Wiasciwosci Uzytkowych dla stali zbrojeniowych uzytych
w procesie produkgcji zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarni - jeden raz przed
rozpoczeciem dostaw dla kazdego uktadu gatunek/producent.

Dowaod dostawy.



Naconaleiyzwrécic uwage
przyweryfikacji dokumentow kontroli?

Odbierajac stal na budowie bardzo wazne jest aby jak najdoktadniej sprawdzi¢ dokument
kontroli dotgczony do dostawy. Szczegding uwage nalezy zwrdcic¢ na nastepujace kwestie:

N Czy podano nazwe i adres zamawiajgcego?

Na dokumencie kontroli bezwzglednie powinna sie znalez¢ jasna i klarowna informacja kto
zamowit stal od producenta. Niedopuszczalne jest pominiecie tej informacji badz
umieszczenie zamiast niej niejasnych znakow badz symboli.

N Czy podano wszystkie parametry wymagane przez dokument odniesienia dla danego
wyrobu (Polskg Norme lub Krajowg Ocene Techniczng)?

Dla kazdego gatunku stali zbrojeniowej wymagane jest podanie w dokumencie kontroli
charakteryzujgcych go parametrow technicznych. Informacje odno$nie tego jakie
dokfadnie sg to parametry, mozna znalez¢ w dokumencie odniesienia, czyli Polskiej
Normie lub Krajowej Ocenie Technicznej.

N Bardzo niewyrazne kopie dokumentow.

Oryginalny dokument kontroli wydawany jest przez producenta stali zbrojeniowej tylko
raz dla zamawiajgcego, ktéry bezposrednio kupuije stal od producenta. Taki zamawiajacy,
ktdrym najczesciej jest zbrojarnia, z jednej dostawy materiatu od producenta, na ktdra
wydany byt jeden dokument kontroli, realizuje szereg dostaw zbrojenn do rdéznych
klientéw. W zwiazku z tym zbrojarnia przechowuje oryginalny dokument kontroli u siebie,
natomiast sprzedajgc stal swoim odbiorcom dostarcza juz tylko kserokopie badz skan tego
dokumentu. Bardzo czesto wiec zdarza sie, ze do odbiorcy koncowego trafia niezbyt juz
wyrazna kopia dokumentu. Nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage na taka kopie, gdyz jest ona
szczegolnie podatna na wszelkie przerdbki dokonywane przez nieuczciwego posrednika.
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AR EPROTOGENAY ROV 7L ROVERWYDANT ANADATE 7T
R 1
NRZVA ZIECENTR 158
ZI8¢Enie Testowe WGB
RCTENT 7
Klient Testowy Sk
TP VATERIATT CONTESTENTE TN oF
rebar, Klasa 500SP, Black K-20 Strop +4, zbrojenie dolne
Lp. | Hose [t | Dlugose |Pozycjazrys. Ksztat| ke | A [ B[ c [ D[ E[ErR[ G [ u] 1 [ kK[ o0 [gh
Description Drawing
Strop +4, zbrojenie dolne K-20
1 80 [ 25mm 4450 37 I I 1371 I I I I I I | | | | [ o
80. 1371
2 100 | 20mm 5150 30 44 1272 850 [ 4300 89 845 TC
S| 111 |20mm | 12000 |25 3290 s
T 111 | 20mm | 5700 | 23 1563 0
5| 100 [20mm | 3500 |32 865 0
22 6990.
6] 301 |16mm | 12000 |24 5707 s
7] 301 [16mm | 5700 |22 271 9
& 301 [16mm | 3500 | 31 1665 0
903. 10083
Waga calkowita: 18,444 kg
Nawieksza dlugosc: 12000
PODSUMOWANIE WAGI
[ CALKOWITY 1 [ PRETYPROSTE | [ LEKKIEGIECIE | [ CIEZKIEGIECEE |

[fuczea Y[ sz J[ ke ] [uczsa I sz J[ ke | [uema J[szo J[ ke | [veza J[szua [ «s ]

rebar, Klasa 500SP, Black

16mm 3 903 10083 3 903 10083 0 0 0 0 0 0
20mm 4 422 6990 3 32 5118 0 0 0 1 100 1272
25mm 1 80 1371 1 80 1971 0 0 0 0 0 0

T8 1405 18444 7 T 1305 1172 0 0 0 T M0 1212

Waga calkowita: 18,444 kg

Nawieksza dlugosc: 12000

BENDCLASS SUMMARY

rebar, Klasa 500SP, Black

o J[ s Q[ o Jleaowr]

16mm 4,376 5,707 0 10,083
20mm 2428 3,290 1272 6,990
25mm 1371 0 0 1371

8,175 8,997 1272 18,444

Rys. 2. Przyktadowa stallista.



Odbierajac stal na budowie nalezy zweryfikowac nie tylko dotgczone do niej dokumenty,
ale réwniez nalezy sprawdzi¢ sam materiat. Kazdy gatunek stali zbrojeniowej posiada
charakterystyczne uzebrowanie. Znajac wzory uzebrowania najpopularniejszych
gatunkéw stali zbrojeniowej mozemy bez problemu sprawdzi¢ jaki gatunek zostat
dostarczony na budowe.

Wzéruzebrowania
N gatunek B5SOOSP

Zebra poprzeczne utozone sg w sposdb dwuskosény, czyli nachylone sg pod dwoma
réznymi katami do osi podtuznej preta. Prety majg przekroj okragtly, natomiast walcowka,
dostarczana w kregach, ma przekréj kwadratowy. Dokumentem odniesienia dla gatunku
B500SP jest norma PN-H-93220:2018-02.

a) b) A ‘> AR ?\\\ i B
I L.

V @4 ANy 4
AT

W\&N

(N
% Y27 1 D)
Rys. 3. Wzdr uzebrowania - gatunek B500SP: a) prety, b) walcdwka.

N gatunek B500SN

Gatunek B500SN jest polskim odpowiednikiem gatunku B500B, produkowanego na
zgodnosc¢ z norma niemiecka. Poddany jest on jednak bardziej rygorystycznym badaniom.
Dokumentem odniesienia dla gatunku B500SN jest norma PN-H-93250:2018-02.
Dopuszcza ona dwa wzory uzebrowania. W pierwszym zebra poprzeczne po obu stronach
preta sg rownolegte do siebie oraz sg zanikajgce co oznacza, ze ich wysoko$¢ maleje do
zera w miejscu zetkniecia sie z zebrem podtuznym. W drugim zebra poprzeczne z jednej
strony preta sg rownolegte do siebie, natomiast z drugiej utozone w sposdb dwuskosny.

| : __?/?WW%/?”F
RS SARRE O e

L7, %{%\{f/@@
QRN < AR

AN
Rys. 4. Alternatywne wzory uzebrowania - gatunek B500SN.
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Identyfikacjawytworcy

Wszystkie prety zebrowane, poza informacjg na temat gatunku stali, posiadajg rowniez
trwate znakowanie wskazujgce na zaktad, w ktérym zostaty wyprodukowane. Metode
takiego trwatego znakowania pretéw przez producenta okresla norma PN-EN 10080:2007
»Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne”. Wg tej
normy kazda stal zbrojeniowa powinna mie¢ na jednym z rzedéw Zzeber lub wgniecen
oznakowanie identyfikujgce zaktad. Oznakowanie to powinno by¢ powtarzane
w odstepach nie wiekszych niz 1,5 m i powinno sktadac sie z:

N symbolu oznaczajgcego poczatek znakowania,
N numerycznego systemu identyfikujgcego wytworce

Symbol oznaczajgcy poczatek znakowania wykonywany jest najczesSciej za pomocy
pogrubienia dwdch kolejnych zeber. Natomiast na numer identyfikujgcy wytwodrce
wskazuje liczba zeber niepogrubionych znajdujgca sie pomiedzy zebrami pogrubionymi.

Umiejetnos¢ odczytywania tak zakodowanej informacji jest bardzo przydatna przy
weryfikacji stali na budowie, gdyz pozwala na natychmiastowe rozwianie watpliwosci
odnosnie pochodzenia pretdw dostarczonych na budowe.

Ponizej podano numery identyfikujgce najwiekszych polskich producentow stali
zbrojeniowej:

A Celsa Huta Ostrowiec Sp. z 0.0.

AUANANINERERARINAN
R o v

| J L
T Y

poczatek 1 17

A CMCPoland Sp. zo.o.

TR RORIN
VI 7T

poczatek 8 21

N ArcelorMittal Warszawa Sp. z 0.0.

PO
R v v

T
poczatek 1 42

13



Napis EPSTAL

EPSTAL jest to znak jakosci nadawany w drodze dobrowolnej certyfikacji na stal
zbrojeniowg o wysokiej ciggliwosci gatunku B500SP. Producenci, ktdrzy po pomysinym
przejsciu procesu certyfikacji uzyskali znak EPSTAL, majg obowigzek znakowania swoich
wyrobdw napisem ,EPSTAL”, ktéry jest nawalcowany na kazdym precie. Takie trwate
znakowanie pretéw sprawia, iz identyfikacja wyrobu w warunkach budowy jest tatwa
i wiarygodna. Znak EPSTAL na precie jest gwarancjg, ze wyrob ten zostat poddany
badaniom zgodnie z wymaganiami odpowiednich Polskich Norm i zostat certyfikowany
przez akredytowang jednostke badawcza. Kazdy z producentéw posiada wystawiony
na tej podstawie Krajowy Certyfikat Statosci Wtasciwosci Uzytkowych. Znajdujac napis
LEPSTAL” na precie mozemy mie¢ pewno$¢, ze jest to stal gatunku B500SP,
wyprodukowana przez jednego z polskich producentéw, ktérej wiasciwosci zostaty
dodatkowo potwierdzone w badaniach przeprowadzonych w ramach certyfikacji, dajac
nam najwyzszy stopien pewnosci. Dodatkowo trwate znakowanie stali EPSTAL napisem
zostato zatwierdzone przez Instytut Techniki Budowlanej w badaniach przyczepnosci stali

| EPSTTI -

Rys. 5. Schemat napisu EPSTAL na pretach.
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Tablice EPSTAL

Srotnica | ek | o
Gatunek stali | nominaina T —— im*
o

50,27 0,40

10 78,54 0,62

12 113,10 0,89

14 153,94 1,21

16 201,06 1,58

B500SP

20 314,16 2,47

25 490,87 3,85

28 615,75 4,83

32 804,25 6,31

40 1256,64 9,86

Granica plastycznosci R, [MPa] 500 + 625

Stosunek wytrzymatosci na
rozcigganie do granicy R, /R, [ 1,15+ 1,35
plastycznosci

Minimalne wydtuzenie A
&

0,
procentowe [%] g
Minimalne wydtuzenie
procentowe przy maksymalnej Ay [%] 8,0

sile

* Masa obliczona na podstawie ciezaru objetosciowego stali 7850 kg/m®
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Probabilistyczny opis parametrow
wytrzymato$ciowych stali zbrojeniowej
EPSTALi eksperymentalne
potwierdzenie ich wartosci

0 wysokiej mullwnsm

wedlug nowej normy PN-H-93220:2018-02

Batania zachowania sie piyty zelbetowe)
hrojonej stala EPSTAL o wysokie ciagliwoscl
W sytuacii awaryinei wywotanei
Dreeciaieniem

Badaiia 200 howania sie pivty tolbstevs) ‘Badania zachowania le nareinego fragmontu
roienoj sialg EPSTAL o wysokioj eiag fwosci monolitycznego ustroju plytowo-slupowego

‘W syluacii awaryinsi wpwatane) Zhrojonego stala EPSTAL 0 wysokiei ciagliwosci
‘wsanicelem ponory krawedziewe) W sytuacil awaryine) wywolanoj usunigciem podpory

16

‘wstadium awaryinym wywolanym

Polaczenta zbrojone wedlug Model Code 2010

iy

Konstrukcie plytowo-stupowe
Tabezuieczenia przeciwko katastrofio postepulace]

Zobacz
wszystkie
publikacje:



Normy

[1] PN-EN 10204:2006 ,Rodzaje dokumentéw kontroli”

[2] PN-EN 10168:2006 ,Wyroby stalowe. Dokumenty kontroli. Wykaz informacji wraz
zopisem”.,

[3] PN-EN 10080:2007 ,Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa -
Postanowienia ogdine”

[4] PN-H-93220:2018-02 ,Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa
B500SP - Prety i walcowka zebrowana”,

[5] PN-H-93250:2018-02 ,Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa
B500SN - Prety i walcowka zebrowana”.

Ustawy, rozporzadzenia

[6] Ustawa zdnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane. (Dz.U. 1994 nr 89 poz. 414)

[7] Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. 2004 nr 92 poz.
881)

[8] Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) Nr 305/2011 z dnia 9 marca
2011r.
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